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Kompatybilno$¢ i ekonomicznosc — = % | ] 2 Najwyzsza jakosc¢ i niezawodnosé

do metod MIG/MAG i TIG. N . A “."' do wszystkich proceséw /

=
W DINSE, wszystkie komponenty jeden po drugim sg doktadnie
dopasowane a wszystkie czesci zuzywajgce sie mozna tatwo wymienic
i optymalnie dobieraé¢ w zaleznosci od potrzeb

Proces wymiany wyposazenia MIG/MAG na wyposazenie TIG
wymaga jedynie zmiany palnika! Wszystkie pozostate podzespoty sg takie same!

\\\\\
W ten sposéb mozna ograniczy¢ wlasny zapas magazynowy! // < Z N
h Y'. N - \ /
lm S —\ [/~

Zrobotyzowane i zmechanizowane spawanie wymusza stosowanie komponentéw systemowych,
ktore gwarantujg niezawodnos¢, trwatos¢ a takze powtarzalnosc.

DINSE dostarcza Panstwu dopracowany osprzet spawalniczy i lutowniczy,
ktory osigga najwyzszy poziom jakosciowy.
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DINSE MIG/MAG — maksymalna elastycznosé. Uchwyty spawalnicze DINSE - udowodniona systematyka DINSE TIG - inteligentna technologia. DIX Komponenty DINSE — perfekcyjna wspétpraca.

Do spawania metali w ostonie gazéw i lutowania DINSE oferuje szeroka game palnikéw, ktére W DINSE wszystkie podzespoly sa precyzyjnie dopasowane jeden do drugiego. Mozna je Koncepcyjna generacja DINSE TIG stworzona zostata w celu osiggniecia mozliwosci DINSE oferuje przemyslane systemy spawalnicze obejmujace modutowo dopasowywane palniki

pozwalajg niczym, prosty znormalizowany interfejs na szybka ich wymiane, z zachowaniem bardzo tatwo wymieniac przez rgczne przykrecenie odkrecanie. bezodpryskowego spawania na najwyzszym poziomie. : oY Sl o o o o :
s BRP : . - ia & uch spawalnicze, mocowania i czujniki antykolizyjne w kombinacji ze swoimi podajnikami drutu
W M?rz'amos'm dT s | iatu lub k i ie lub lutujecie P I/lallés*/?\lﬂt\xcc); G Zq}?énzsm O% ZapOtrzeb?alwangurg%%%esmnit\g%gﬁmpﬁnﬂic osprzet do procesu Z zestawem do podawania zimnego drutu lub bez, z palnikiem w osi robota lub pod katem Ora;"?.’ntgco‘f,vamami " J ykolizy) J A
zaleznosci o Zastosowar“a, typu materiatu lu oncepcjl, spawacie lu utUjECIe anstwo z ) CZY NS o Wy Qru Z napeaem = L u i = > do osi - TIG DINSE do robotéw i automatéw Spawa|niczych Cechuje S|Q prosta obsl-ugaz i . . . . . .

wykorzystaniem chtodzenia gazem lub ciecza, drutami okragtymi, lub technologia DINSE Mocna izolacja i dwustronnie obrotowe ostony uchwytéw spawalniczych majg wptyw na zapewnia najlepsze dojscie do materiatu spawanego. Eﬁfstfo%ﬁéuggm;;fgﬁ S:!ag(r:\z,:/:r):ggc%/rpn %Sr%%ﬂmydgrﬂ%ng ,z(rzrfggﬁgﬁ?zncl)sx}asnr;r;\:v?zzr?)nt;gtgglvanych
spawania drutem ptaskim. bezpl_eqznq, pewna e!astycznaz,prace i obstuge, a takze ograniczaja obmazgma uchwytu. Znormalizowane palniki - interfejsy gwarantujg optimum wymienialnosci, a takze pewne et s awalnicz’ ot el = talos bt mroeetD Brod ke

Aluminiowe mocowania uchwytéw przeznaczone do wszystkich powszechnie stosowanych e TR AT A THETE p p y VAT p p ]
wartosci TCP fgczg w sobie wysoka mechaniczng sztywnos$¢ z minimalng masa.

o

Trzy katy YV Palniki MIG/MAG V' Uchwyty spawalnicze, mocowania uchwytéw, czujniki antykolizyjne oy, YV palnik TIG [— /-——) DINSE GREENIine
do kazdej geometrii palnika ' ‘ o * Niezawodne i silne podajniki dostosowane do mocnych obcigzer;
Kazdy palnik DINSE MIG/MAG jest standartowo dostepny 2 iant kazdy 3 kat Ch}OdZOI’]y 3 3 Ch’{OdZOI”]y : : 4 4 gwarantowane doktadne prowadzenie drutu, niezaleznie od
w katach 0° (0), 22° (2) and 45° (4), w zwiazku z czym macie warianty - kazdy = katy gazem g g ciecza 2 warianty - kazdy w 2 katach R~ DIX WAS 100 skrecen, wygiec I diugosci uchwytu spawalniczego.
Panstwo mozliwos¢ tatwego dostosowania Waszego narzedzia 0° = e Eg?2 > ‘ ’ —
spawalniczego do zaistniatych potrzeb. 29° _ £ g X ,g 2 g = .g IS QP . o lekkie, mocne, catkowicie odizolowane dzigki wykonaniu
W zaleznosci od warunkéw mozna dobra¢ palnik gwarantujgcy c ST > S 8> € . - . obudowy z tworzywa sztucznego
najlepsze dojécie do czesci spawane;. S Sgh g Saig g Palnik - ustawienie w osi robota / . o o ° . .
o g > o kompatybilne z wszystkimi powszechnie stosowanymi
. DIXM EZ5§/?(4) P> s = zrédtami pradu
CO.: . T > | o 16 i ki brot
> A DIX MEPTT(Z) 310(600 réwnomierny, wysoki moment obrotowy
MIX: 300 A > é @) ( z ) w catym zakresie predkosci obrotowych
E ‘." E o dluga zywotnos¢ bez przerw na obstuge
P dd d . Iniké dut o 2 . < 4 DIX TETZ 400 wspo6tpracujace z réznymi obudowami szpuli
rzyrzad do sprawdzania palnikow z modutem osiujgcym = Podwojnie rozkrecalny o AC/DC: 400 A
Doktadne osiowanie palnikow. DIX MET 35(4) > S . . ‘k
O, 350A DIX MEP 200 (T) IX HA 201 ;rznenseta\év%rrr;gjo podawania
‘ DIX JM 100 MIX: 300 A Mocowanie uchwytu spawalniczego |Zamontowany J Sm“'_‘*? : wydiu%ona formg budowy dyszy g?jzo;/vej € DIX WD 660
: L. . . . specjalnym zestawem podawania zimnego drutu,
Zewnetrzne i wewngtrzne czesci palnika mozna z napedem do & chwytak, 30 DIX KDZ 400 zapewniajaca lepszy dostep do taczonych czesci o
prostowac przy pomocy modutu osiujacego. PUSH-PULL + (PUSH-PUSH) trudnej i skomplikowanej budowie. . . . .
Stacja zmiany palnika (narzedzia)
> A . L.
(= DIX SAS 200 | Zaréwno wymiana czesci
-E Czujnik antykolizyjny @ § 4 DIX TETZ 400 L° szybkozuzywajacych si jak i wymiana
".‘ > — = AC/DC: 400 A palnika podczas zmiany metody
> ; spawania odbywa sie bez przerw w
chtodzony = o z zestawem do podawania produkcji
cleczag 2 = zimnego drutu o ) » szybka zmiana procesu lub palnika
0° ‘." > Z DIX MET(Z) 310(600) g 4 Lutowanie i spawanie plazma (narzedzia)
5 : .
22 S S DIX KDZ 400 Palnik - UOStaW'en'e pod kate? Do obrébki stali wysokostopowych, stopéw na o prosta wymiana zuzytych czesci
DIX PV 100 e — — = ‘." > 30 lub 60° w stosunku do osi bazie niklu i nanoszenia powlok DINSE oferuje . _
) ) B DIX METZ 59(4) > G(? = robota komp|etny osprzet p|azmowy; ° nlezalezny od robota, pneumaty- DIX WD 300
Precyzyjny lprzyrz@d do sprawdzania pozycji TCP. B t atwo rozkrecalny & czny system mmocowania
Sprawdzanie palnikow pod wzgledem rownolegtosci i CO,: 350A Palnik - ustawienie w osi robota i sktadowania palnikéw (narzedzi)
wspotosiowosci koncéwki pradowe;. MIX: 300 A DIX PHF 100 DIX PHF 110 zwarty tuk z niewielkg diwergencja wigzki _ »
0° - State mocowanie 100% skuteczno$ci zajarzen poprzez zastosowanie > duza elastycznosc
90 State mocowanie uchwytu. tuku pilotujacego
uchwytu. Ustalone ustalone TCP. = DX TETZ 400 materiat chroniony przez mate jeziorko spawalnicze
DIX METZ 52(4) > TCP. quze do o DIX SAS 100 ! ~ ACIDC: 400 A elektroda pozbawiona zabrudzer - dtuga zywotno$¢
Wysokowydajna technologia do CO,: 350A ?ggxgé%\;\ésgﬁwomle Czujnik antykolizyjny :
spawania drutem ptaskim X300 A R ‘y
o
Wynaleziona przez DINSE, innowacyjna -';, 2
technologia spawania, ktéra tgczy ogromng 0° > 3 o -
wydajnos$¢ z wysokim bezpieczerstwem 220 e *é% ) % ;% o) § S
produkciji. IS = <= sgx g 2
Rozwojowa i przysztoéciowa ze wzgledu na DIX METZ 54(4) > 2 § % ﬁ §\ § g%% g’ DIX WDS 300
tatwos$¢ zmiany parametrow. CO,: 450A f—? £ - < DX TETZ 400
. Qo =
Duze predkosci spawania MIX: 400 A <y < o :
| > | AC/DC: 400 A
L : : [ DIX METT(Z) 310(600) o <=
Mozliwo$¢ szybkiego spawania S o Stacja czyszczenia palnika
; G x © Palnik - ustawienie pod kate
wielkogabarytowych konstrukciji % ‘.,’ = 30 lub 60° W StOSUI’ﬂEU do ?)Si Do szybkiego, doktadnego Naped PUSH zapewnia
Optymalne witasnosci tuku podnosza o o E robota Ezyszlczkelnia %yszy_gazgwej |k stabilny posuw drutu na
. : onco radowej z odpryskow. ; Sci
prawdopodobienstwo wykonania poprawnych DIX METZ 56(4) > | -'_:'"_"H Podwdjnie rozkrecalny Sy pgelr\z \?v p:,z\;ci/.z pryskow. duzych odlegtosciach
ztaczy, w przypadku gorzej przygotowanych elementow CO,: 550A DIX MEK 300/600 DIX PHF 110 : )
Duza wydajnosc stapiania M 00 A P PHIOD Korpus posredni el VE\)IIZ(rnE Lsio'gn'a elektrody stosowany do szybkiej ° Z}uut(i)gztgivngtnpgzztz:zézimz(:n::eﬁzzczema \I/D\/I)%a\lll\%n;ggin?gzzotgr;gb’
i i zornik ustawieni W zybki o
Nastawialne mocowanie DIX SAS 100 uchwytu. ‘l wymiany elektrody Y y YOKIE] | Ny zamocowany na
P ‘k uchwytu. Mozliwos¢ korekty Czujnik antykolizyjny ustalone TCP. " > lepsza dyspozycyjnos¢ robota beczkach do drutu lub
) TCP. Takze do uchwytow DIX PRS 600 o zoptymalizowana czasowo integracja moze wspoipraacowwaé
10 O %E D / P 100 pojedynczo rozkrecalnych. 10 O %ED / P 100 m z wyptywem czesci spawanej z duzymi szpulami drutu.
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